DESPONIA, DESPONIA plus Beszerelés és Karbantartas

Beszerelés

Bevezetés:

Az InterApp DESPONIA + DESPONIA plus pillang6szelepek elényeinek garantalasa érdekében elengedhetetlen a tele-
pitési utasitas betartasa. A szerelés az elfogadott technikai szabalyok szerint kell torténjen és csak képzett személyzet
végezheti. Azokért a hibakért, amelyek a szakszer(tlen beépités kdvetkeztében allnak eld, az InterApp semmiféle fele-
|6sséget nem tud vallalni. A szelepekre vonatkozé méretek, alkalmazasi teriletek és a felhasznalt anyagok tekintetében
a Desponia és a Desponia plus adatlap az iranyadoé.

Ha a szelepet robbanasveszélyes kdrnyezetben hasznalja, kérjuk vegye figyelembe az "InterApp pillang6szelepek hasz-
nélata potencialisan robbanasveszélyes kdrnyezetben" cim( miszaki dokumentéacioét.

Térolas:

Az InterApp DESPONIA és DESPONIA plus pillang6szelepeket mindig por és nedvesség mentesen kell tarolni.
Szallitaskor a szelepnek enyhén nyitott poziciéban kell lenni és igy kell maradnia a beszerelés befejezéséig. (Abra-1.)
Az egyszeres miikodés(, rugés, pneumatikus mikodtetésl szelepeket a hajtom(itél elvalasztva, kilon kell tarolni, hogy
a rugalmas mandzsetta hosszabb tavon se valtoztassa az alakjat.

A hajtom(vet csak a csévezetékre valo felszerelés utan szabad a helyére tenni.

Beépités el6tti teenddk:

Keérjik, gy6z6djon meg arrél, hogy a beépitésre szant pillangdszelep az lizemeltetési korilményeknek megfelel-e. A
berendezés lizemeltet6je felel6s a rendszerben aramlé (korrézié-allésag, nyomas, hémérséklet, stb.) kbzeg jellemzinek
adataiért. Forduljon a szallitbhoz vagy az InterApphoz, ha segitségre van sziiksége.

Kérjuk vegye figyelembe, hogy a turbulencia (p.l. cs6ivek mentén) altal generalt hidrodinamikus erék miatt a pillangé-
szelep nyomatékigénye megnd. Javasoljuk legalabb a DN 5-sz6ros értékének megfeleld tavolsagra valo beépitését.

Beszerelés elétt ellenrizni:

Pozicionalas:

A vizszintes vezeték szakaszokba a pillangészelepet Ugy célszer( beépiteni, hogy a szeleptengely szintén vizszintesen
alljon és a szeleptanyér also része az atfolyas iranyaba mutasson, igy elkeriilhet6 a tengelytomitések kdrnyezetében az
lledék és a szennyez6dések lerakddasa. (Abra-2.)

TOmitések: o
Tomitést vagy zsirt sohasem szabad hasznélni. (Abra-3.)

Beépités:

A karimak fellletének simanak és tisztanak kell lenni. Rozsda, festékmaradvany, hegesztési maradvany, piszok gondo-
san eltavolitandd, hogy a szeleptanyér sérilését elkeriilhessik. A karima alakjanak és méretének biztositania kell a fé-
mes érintkezést a szelephaz és a karimafelszin kozott.

DESPONIA + DESPONIA plus pillangészelepek wafer kivitelben alkalmasak DIN PN10/16 és ANSI150 karimak kozé tor-
ténd beszerelésre. A karimak kdzé vald beszerelés esetén konzultaljon az InterApp-al, vagy hivatalos képviseletével.
Kulénleges ovintézkedéseket kell figyelembe venni az alacsonyabb nyoméasu osztalyokhoz tartozé emelt feliilet(i
kariméknal (pl.PN6). A szelep nem szerelhet6 be a csébe, ha a furatatmérd kisebb, mint a szelep névleges furatmérete.
Ebben az esetben tavtarté gydrdket kell beszerelni a karimak k6zé a szeleptanyér sériiléseinek megel6zésére. (Abra-4.)
A szelepet nem szabad beszerelni olyan karimak kozé, amelyek nem parhuzamosak egymassal.

Meg kell gy&z6dni arrél, hogy a csovek és a szelepek koncentrikusan lettek beszerelve. A rosszul illesztett szelep tanyér-
ja megsériilhet. (Abra-5.) Tovabba megengedhetetlen barmilyen hegesztés a cséveken, mikdzben a szelep a krimék ko-
z06tt van. Ez tonkreteheti a mandzsettat.

A karimakat ugy kell el6késziteni, hogy a szelep kénnyen behelyezhet6 legyen, mikézben a tanyér enyhén nyitott hely-
zetben all. (Abra-6.) A rosszul el6készitett karimak miatt a mandzsetta megsérulhet, vagy kitiremkedhet. i
Helyezze be a régzit6csavarokat, a tanyér nyitott helyzetének megtartasaval, de ne hizza meg a csavarokat. (Abra-7.)
Ha a régzitécsavarokat a tanyér zart helyzetében hiizzak meg, akkor a mandzsetta benyomédhat rossz pozicidban. Ami
tllzott zarobnyomatékot és szivargast eredményezne. A tanyér teljesen nyitott helyzetében (Abra-8.) gy6z6djon meg arrdl,
hogy a csovek igazodnak-e. Atlésan hizza meg a csavarokat.
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DESPONIA, DESPONIA plus Beszerelés és Karbantartas

Karima bels6 atmérgje:

Az InterApp pillangészelepeket témités nélkil kell beszerelni a karimak kozé. Kétiranyl feszességgel rendelkezik. Kovesse
a vonatkozé szelep adatlapjat, ha a szelepet a cs6vezeték végére szereli be, ezek rogzitécsavarokkal vannak kdzéppontositva.

A karima atméréje meg kell hogy feleljen a Dopt, Dmin, Dmax értékeknek.

Dmin A karima minimalis atmérd&je lehet6vé teszi a tanyér mozgasat (tokéletesen kdzpontositott szelep esetén).
Dopt  Karima atméré optimalis beszereléshez.
Dmax A karima maximalis atmérdje.

DN 32 | 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300 | 350 | 400 | 450 | 500 600 700 | 800 900 1000 1200 1400 1600
Dmin 19 32 35 53 74 93 119 147 198 247 | 297 | 340 384 | 425 | 490 585 680 790 880 980 1175 1348 1560
Dopt 34 | 42 | 53 | 68 | 83 | 103 | 128 | 153 | 202 | 253 | 303 | 345 | 395 | 453 | 505 | 605 | 696 | 810 | 900 | 997 | 1195 | 1387 | 1602
Dmax 47 57 68 87 104 126 154 174 226 277 328 | 370 | 421 462 514 617 715 | 817 918 1019 1225 1430 1640

, PN 6 PN 10 PN 16 ANSI 150
Csavarozas: N N N A
Wafer + U-alak haz DN 25 - 400 DN c |n Mx L n Mx L n MxL n | UNCxL[Inch]
A Csavar anyaval 25 30 | 4| MI0x80 | 4 | M12x90 | 4 | M12x90 | 4 | UNC1/2"-13x3"
& 32 30 | 4| M12x80 | 4 | M16x100 | 4 | M16x100 | 4 |UNC 1/2"-13x 3 1/4"
.. P 40 33 | 4| M12x90 | 4 | M16x100 | 4 | M16x100 | 4 |UNC 1/2"-13x 3 1/2"
o 50 43 [ 4| M12x100 | 4 | M16x110 | 4 | M16x110 | 4 | UNC 5/8"-11x 4"
65 46 | 4| M12x100 | 4 | M16x110 [4(8) M16x110 | 4 |UNC 5/8"-11x 4 1/2"
e o 80 46 | 4| M16x110 | 8 | M16x120 | 8 | M16x120 | 4 [UNC 5/8"-11x 4 1/2"
100 52 | 4| M16x120 | 8 | M16x120 | 8 | M16x120 | 8 | UNC 5/8"11x5"
125 56 | 8| M16x120 | 8 | M16x130 | 8 | M16x130 | 8 | UNC 3/4"-10x5"
150 56 | 8 | M16x120 | 8 | M20x140 | 8 | M20x140 | 8 |UNC 3/4"-10x 5 1/4"
200 60 | 8 | M16x130 | 8 | M20x150 |12 | M20x150 | 8 |UNC 3/4"-10x51/2"
250 68 |12 M16x140 |12 | M20x160 |12 | M24x170 |12 | UNC 7/8"-9x 6 1/4"
300 78 |12| M20x160 |12 | M20x170 |12 | M24x180 |12 | UNC 7/8"-9 x 6 3/4"
Wafer + U-alak haz DN 450 - 1600 350 78 |12 M20x160 |16 | M20x170 |16 | M24x190 |12 | UNC1"-8x7 1/4"
) ] 400 102 | 16| M20x190 |16 | M24x200 |16 | M27x220 |16 | UNC 1"-8x8 1/4"
B Tartécsavar anyaval + C csavar on 16 oN 16 ANSI 150
:a"'v o, B © B © B ©
DN| C | n MxL n MxL n Mx L n MxL n UNC x L [Inch] n UNC x L [Inch]
450 | 113 | 16 | M24x240 | 8 | M24x60 | 16 | M27x280 | 8 | M27x80 | 12| UNC11/8"7x9" | 8 |UNC11/8'7x3 1/2"
500 | 126 | 16 | M24x250 | 8 | M24x60 | 16 | M30x310 | 8 | M30x90 |16 | UNC11/8-7x10" | 8 | UNC11/8"7x4"
600 | 153 | 16 | M27x290 | 8 | M27x70 | 16 | M33x360 | 8 | M33x100 | 16 [UNC11/4"7 x 111/2"| 8 [UNC11/4"7 x4 1/2"
700 | 165 | 20 | M27x310 | 8 | M27x70 |20 | M33x340 | 8 | M33x90 |24 | UNC11/4"-7x12" | 8 | UNC11/4"7x5"
750 | 178 On request
800 | 190 | 20 | M30x340 | 8 | M30x80 |20 | M36x370 | 8 | M36x90 |24 [UNC11/2-6x161/2"| 8 | UNC11/26x7"
900 | 203 | 24 | M30x360 | 8 | M30x80 |24 | M36x390 | 8 | M36x90 |28 | UNC11/2-6x17" | 8 [UNC11/26x71/2"
1000| 218 | 24 | M33x380 | 8 | M33x80 |24 | M39x420 | 8 | M39x100 |32 | UNC11/26x18" | 8 | UNC11/2"6x8"
1100| 218 | 28 | M33x380 | 8 | M33x80 |28 | M39x420 | 8 | M39x100 | 36 |UNC 11/26x181/2"| 8 | UNC11/2"6x8"
1200| 254 | 28 | M36x440 | 8 | M36x90 |28 | M45x490 | 8 | M45x120 |40 |UNC 11/2'6x201/2' 8 | UNC11/2"6x9"
. 1400| 280 | 32 | M39x480 | 8 | M39x100 | 32 | M45x520 | 8 | M45x120 |44 | UNC134"'x23" | 8 | UNC13/4"x10"
%, 1600| 318 | 36 | M45x600 | 8 | M45x140 | 36 | M52x680 | 8 | M52x180 | - - - -
UB-seclion " E fom o PNC10 PNC16 ANscl 150
DN c n Mx L n Mx L n UNC x L [Inch]
25 30 8 M12X30 8 M12X30 8 | UNC1/2"-13x1"
LUG tipus DN 50 - 600 32 30 8 M16X30 8 M16X30 8 | UNC1/213x1"
C csavar MxL - MxL 40 33 8 M16X30 8 M16X30 8 |UNC 1/2-13 x 1 1/4"
: : 50 43 8 M16x30 8 M16x30 8 |UNC 5/8"11x11/2"
65 46 8 M16x40 8 M16x40 8 |UNC 5/8"11x11/2"
80 46 16 M16x40 16 M16x40 8 |UNC 5/8"11x 1 3/4"
100 52 16 M16x40 16 M16x40 16 | UNC 5/8"-11x 2"
125 56 16 M16x50 16 M16x50 16 | UNC 3/4"-10x 2"
150 56 16 M20x50 16 M20x50 16 | UNC 3/4"-10x 2"
200 60 16 M20x50 24 M20x50 16 | UNC 3/4"10x 2"
250 68 24 M20x60 24 M24x60 24 | UNC 7/8"-9x 2 1/2"
300 78 24 M20x60 24 M24x60 24 | UNC 7/8"9 x 2 1/2"
350 78 32 M20x60 32 M24x60 24 | UNC1"-8x2 3/4"
400 102 | 32 M24x70 32 M27x80 32 | UNC 1"-8x3 1/4"
450 13 | 40 M24x60 40 M27x70 32 [UNC 11/8"-7 x 3 1/2"
n = csavarok szama egy Sze|ephez 500 126 40 M24x60 40 M30x80 40 | UNC 1 1/8"-7 x 4"
600 153 | 40 M27x70 40 M33x90 40 |UNC 1 1/4"-7 x 4 1/2"
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DESPONIA, DESPONIA plus Beszerelés és Karbantartas

A szelep beszerelése a cs6vezeték végén:

Amikor a szelepet cs6vezeték végére szereli be, kérem vegye figyelembe:

Folyadék Csak semleges folyadékok, hémérséklet 10 - 80°C
Haz anyaga Gombgrafitos vas GGG 40 / EN-GJS-400-15, szénacél 1,0619 vagy rozsdamentes acél 1.4408
Karima csavarozas Meghuzasi nyomatékértékek az On altal hasznalt csavarok szallitoja szerint

<
U se i IES

o

Haz tipus Kép Beszerelés csévezeték végére DN Max. izemi nyomas
Wafer D1 = Nem engedélyezett - -
szelep PN 16 = 10 bar, szelep
Lug D3 ~ Ellenkarima nélkiil lehetséges DN 25-600 | o\ 40 = 6 bar
Mindkét oldalan karimakkal DN 25 - 600 | a szelep névleges nyomasa
0 Csak ellenkarimaval, athaladé csavarokkal DN 150 - 1600 | a szelep névleges nyomasa
. Ellenkarima nellf}']l' Ieh,etseges; csak Iapo§ karima has'znfallataval DN 700 - 1600 | SZ6lep PN 16 = 10 bar, szelep
Karimas D4 Q a szelepet specialis koddal -081, PN 10 és PN 16 karimakhoz, PN 10 = 6 bar
a tobbi karima értékelése kérésre.
e Karimas bes,zerlles lapos karima és specialis kodu -081 DN 700 - 1600| a szelep névieges nyomésa
szelep hasznalataval
MiikodGképesség ellendrzése:
Uzembe helyezés el6tt ajanlatos a szelep miikddéképességét ellendrizni. Ennek soran legalabb egyszer teljesen ki kell
nyitni, illetve be kell zarni, hogy meggy6z6djon arrdél, hogy a szeleptanyér akadalytalanul mozog, illetve arrél, hogy
megfelel6en tomitett-e.
Ha a tomitettséget nyomas alatt ellenérzi, akkor vigyazni kell arra, hogy az alkalmazott nyomas ne legyen nagyobb, mint
a szelephez megengedett. A tilnyomas tonkre teheti a szelepet. A megbizhaté miikodés érdekében javasoljuk, hogy
havonta egyszer tesztelje.
A csbvezeték tisztitasa:
A Amikor a cs6vezetéket tisztitja, szem el6tt kell tartani azt, hogy az alkalmazott tisztitdszerek és berendezések artalmatla-
nok legyenek a szelepre. Nem megfelel6 termékek tonkre tehetik a szelepet.
Kiszerelés:

Amikor eltavolitja a szelepet a rendszerbdl, figyelembe kell venni, hogy veszélyes folyadékok keriilhetnek a kdrnyezetbe.
Ezért a kiszerelés el6tt megfeleld biztonsagi intézkedéseket kell tenni, tovabba vigyazni kell arra, hogy a szeleptanyér és a
mandzsetta ne sériljon meg.

Kiselejtezés:

A szelepen visszamarado anyagok veszélyesek lehetnek az emberre és a kdrnyezetre, ezért a szelepet megfeleld elé-
vigyazatossaggal kell kezelni. Az elhasznalédast kdvetéen a pillangészelepeket szakszerlien, és a kérnyezeti eldirasoknak
megfelel6en kell megsemmisiteni.
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DESPONIA, DESPONIA plus Beszerelés és Karbantartas

Karbantartas

Bevezetés:

Tartsa szem el6tt, hogy a pillangdszelepben visszamaradé anyagok artalmasak lehetnek az emberre és a kdrnyezetre.
Ezért a szelepeket eszerint kell kezelni és gondosan megtisztitani a karbantartast megel6zéen.

A karbantartas a felhasznald sajat felelGsségére torténik és csak képzett szakember végezheti. Csak eredeti alkatrészeket

szabad felhasznalni.
? Darab lista

Haz

Tanyeér
Tengely

Mandzsetta

O-gydrd
Ro6gzitd alatét + 2x csavarok

o U A W N R

/

2. Szelep eltavolitasa a csérendszerbdl:
Miel6tt eltavolitana a szelepet a cs6bdl, vegye figyelembe, hogy veszélyes folyadékok szivaroghatnak ki. Megfelel6 dvintézkedéseket kell
alkalmazni és Ugyelni kell arra, hogy a szeleptanyér és mandzsetta ne sériljon meg.

2.1 Ne zarja le teljesen a szelepet.
2.2 Lazitsa meg az 0sszes csavart és tavolitsa el a szelepet
2.3 Hasznaljon karima-tavolitét és tavolitsa el a szelepet.

3 Szétszerelés:

3.1 A szétszerelés el6tt ellendrizze, hogy nincs-e tilnyomas a szelep belsejében.

3.2 Nyissa ki a szelepet teljesen.

3.3 Téavolitsa el a meghajtot.

3.4 Oldja ki a csavarokat és tavolitsa el a rogzit6 alatétet.

3.5 Huzza ki a tengelyt (kih(iz6 segitségével, vagy a tengely négyszogének satuba szoritasaval).

3.6 Téavolitsa el a tanyért.
3.7 Lazitsa meg egy ponton a mandzsettat és sziv alakban 6sszenyomva hlzza ki a hazbél.

4. Osszeszerelés:

4.1 Mindegyik részt tisztitsa meg, lehetbleg szilikon spray-vel vagy hasonléval kezelje.

4.2 Ugyeljen arra, hogy a nagyobb tengelyfurat a pillangoszelep fels6 részénél legyen (a felsé tengelyatmérs nagyobb, mint az alsé részen)

4.3 A sziv alakban 6sszenyomott mandzsetta felsé részét helyezze a hazba gy, hogy a haz és a mandzsetta tengelyfurata megegyezzen.
Engedje a mandzsettat ellazulni, hogy beleilleszkedjen a hazba.

4.4 Helyezze be a tanyért a tengelynégyszoggel lefelé, tigyeljen ra, hogy a mandzsetta kozben ne sériljon meg..

4.5 Vezesse be a tengelyt a mandzsettan és a tanyéron keresztil, mikdzben a tanyért mindkét iranyba mozgatja.

4.6 A tengelynégyszoget igazitsa a tanyértengelyhez. A tengelyt teliesen nyomja be, ezzel kiszoritva a leveg6t az alsébb tengelyhazbol.
(csavarhuzéval enyhén emelje meg a mandzsettat)

4.7 Szerelje ra a meghajtot.

Ismételt izembehelyezés el6tt miikod6képességi vagy tomitettségi tesztet kell végezni (p.l. EN 12266-1).
Ezutan allitsa a tanyért enyhén nyitott pozicidba, Ugy hogy a tanyér éle ne haladja meg a karima fellletét.
Ezt a helyzetet a beszerelés soran is meg kell tartani.

Tovabbi dokumentumok
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